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1-Haltevorrichtung 6-Magnetfull, der an jeder Form oder
2-Schraubstockstange Kontur befestigt werden kann
3-Feineinstellvorrichtung 7-Feineinstellschraube
4-Feststellschlissel 8-Hauptpol
5-Magnetschalter 9-Halte- und Feststellschliissel

1. Dieser Magnetstander ist fur digitale/Messuhren und Messuhren vorgesehen.
Befestigung wie folgt:

Haltedse zurlickhalten Haltestange ®8 mm

Copyright © INSIZE CO., LTD. alle Rechte vorbehalten

Haltestange 3/8" Durchmesser Drehzahlmesser-Priifgerat
durch ®4mm-Klemme

2. Verwendung:

---Halten Sie die Anzeige wie oben beschrieben.

---Bringen Sie die Magnetbasis in Kontakt mit der Werkzeugmaschine und schalten Sie dann den
Magnetschalter ein, um sicherzustellen, dass der Magnetstander fest mit der Werkzeugmaschine
in Kontakt steht.

Achtung: Bitte stellen Sie sicher, dass die Magnetbasis und die Werkzeugmaschine sauber sind,
da der Magnetstander sonst wahrend der Messung leicht verrutschen kann, was die Messergeb-
nisse beeintrachtigt.

-- - Lésen Sie den Feststellschlussel, um den Schraubstockpol und die Anzeige in die richtige
Position zu bringen. Die Feineinstellschraube lasst sich leicht bedienen, wenn sich die Anzeige in
der Nahe des Werkstlcks befindet. Vergewissern Sie sich nach der Einstellung, dass alle Teile
fest arretiert sind.

--- Schalten Sie nach der Messung den Magnetschalter aus, damit die Magnetbasis von der
Werkzeugmaschine entfernt werden kann.

3. Um genaue Messergebnisse zu erzielen, vermeiden Sie bitte den Einsatz der Magnetbasis in
einer vibrationsreichen Umgebung.
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